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DML: R134a, R404A, R407C, RA10A, R507, R22 et al.
DCL: R12,R22,R502 et al.

Max. working pressure (PB/MWP) shall not be less than the pressure
outfined in sect. 8.2 of ANSI / ASHRAE 15 for the refrigerant used in the

system.
After charging, the system shall be marked with the refrigerant
and the oil used.

Anmerkung!

Der max. zul. Betriebsiberdruck darf nicht kiginer als der in Abschn. 82
wvon ANSI / ASHRAE 15 angegebene Druck fur das in der Anlage
verwendete Kaltemittel sein.

Nach dem Befilllen ist die Anlage mit Angaben Gber das

verwendete Kiltemittel und Of zu kennzeichnen.

Attention!

La pression de service maximale (PB/MWP) ne doit pas étre inférieure &
la pression définle au chapitre 8.2 des.

ANSI/ ASHRAE 15 pour les fluides frigorigénes utiisés dans le systéme.
Aprés remplissage, indiquer sur le systéme les fluides

frigorigénes et huiles utilisées.

iAtenciont

La presién de trabajo mdx. (PB/MWP) no debe ser menor que la presién
especificada en ANSI / ASHRAE 15, apartado 8,2 para el refrigerante
utilizado en el sistema,

Después de la carga, se debera marcar e sistema con el refrigerante y
aceite utilizados.

. (PB/MWP)
della presmne spectFKala nel paragrafo 8.2 di ANSUASHR#E 1 S peril
refrigerante utilizzato nel sistema.
A caricamento avvenuto, il sistema dovra essere contrassegnato con il
refrigerante e l'olio utilizzati
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Symbol Connection Max. working pressure Symbol Connection Max, working pressure
Symbol Anschluss Mac 7ul. Betriebsiiberdrack Symbol Arschiuss Max. rul Betriebsiberdruck
Symbole Raccord Pression de service maximale Symbole Raccord Pression de service maximale
Simboko Conexion [Presion de trabajo max! Simbolo Conexidn iPresion de trabajo max ! 1
Simbolo C Masu P Simbolo Connessione Massima pressione opentival |
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Pure copper connectors,
Always wet wrap the connector.

o

5% Ag

WARNING

Potential Harmful Fumes During Soldering

Only solder in a WELL-VENTILATED area When soldering, only
apply heat to the connection with the flame pointed away
from the Filter Drier. Zxcess heating of the paint may cause
toxic fumes, Exposure 1o these fumes may cause skin and

eye imitation, and damage internal organs. For pure copper
connectors, always wet wrap the connector
ACHTUNG
Beim Loten ko gefahrliche Dampfe entstehen

Lotarbeten durfen nur in GUT BELUFTETEN Bereichen
vorgenommen werden. Beim Lmen nur den Stutzen
erhitzen, wobei die Flamm.: vor Y

sein muss. Bei Uberhitzur
Dampfe entstehen. Diese Dampte konnen zu H.:ul' und

ugenirritationen fihren und inneren Organen Schaden
zufugen. Bei Anschlussen aus reinem Kupfer den Anschluss
immer feucht einwickeln

AVERTISSEMENT

4 h

le g

Risque d'émission de fumées toxigues p
Braser uniguement dans une zone BIEN VENTILEE. Pour effectuer
le brasage, appliquer ia chaleur uniguement sur le raccord ; ne
pas diriger la flamme vers le Sitre déshydrateur. Une surchauffe
de la peinture peut entraiaer un degagement de fumees
toxigues. Une exposition 3 ces fumées peul causer une irritation i

de la peau et des y-’- i e nsi qw des lesions des organes

terres 1 les raccords en cuivre pur dans un
chi "o' humide.

ADVERTENCIA
Humos toxicos durante la soldadura

Soldar unicamente en un area BIEN VENTILADA. Al soidar, solo
aplicar calor en la conexion con la llama en direccion contrana
al Altro secador. E! calentamiento excesivo de fa pintura puede
originar humas toxicos. El contacta con estos humos puede
causar irntacicnes en la piel y en los ojos, y tambieén pur_('

danar los organos internos, Para conectores de cobr
envolver siempre el conector con pano humeda.

Copper plated steel connectors.

ATTENZIONE
Fumi tossici durante la saldatura

Saldare esclusivamente in ambienti BEN VENTILATL Al momento
della saldatura, applicare Il calore alla connessione soltanto

con la fiamma in direzione opposta al filtro essiccatore. Un
eccessivo riscaldamento della vernice pud provocare fumi
tossici. Lesposizione a tali fumi puo causare irntazione alla pelle
e agli occhi, nonché lesioni agli organi interni. Per i connettor

n rame puro, avvalgere sempre uno straccio bagnato attorno al
connettore.
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BepoATHOCTL NOABNEHHA BPeaHbIX
ALIMOB BO BPEMA NAHKH

MpoKIBoAMTe NakKky Tonbko 8 XOPOLWO
MPOBETPUBAEMbIX nomewexnsx. Npu nanke
HarpeBadTe TONbKO COBAMHEHHE, TaK YToBH NNaMa He
BbiN0 HANPABNEHO HA PUNLTP-0CYWHTeNL. Meperpes
KpacodHoro PLITHA MOXET b
TOKCAUHOro AbiMa Bo31eicTBAE 3TOMD AbIMA MOXET
NPHEBCTH K PAIAPAKBHMIO KOXM M CIMINCTOR 0G0NoUIHM. @
TaKNe HAHECTW BPeJ, BHYTDEHHHM OpraHaM.
I'Ipu Nanke CORQMHEHHA U3 YHCTON MedW BCeraa
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